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ENERGIE AUF DEN PUNKT GEBRACHT e

Haberle Laser- und Feinwerktechnik GmbH & Co. KG
Gustav-Maier-StraRe 7
78713 Schramberg




Haberle Immobilie: 2000 m? Fertigungsflache + 5000 m? Erweiterungsgrundstuck Hébe"eg_aw




Zahlen, Fakten, Besonderheiten, Kompetenzen HéberleLaser

- 30 Mitarbeiter/-innen im Zweischichtbetrieb.
*  Umsatz 2025: 4,6 Mio. €

* Uber 100 aktive Kunden in Europa und Asien.

ISO 14001:2015

- Zertifiziert nach: DIN ISO 9001 Industrie li%‘*"ﬁ;’;;%,‘?;ﬁw
EN ISO 13485 Medizintechnik EN SO 13485:2016
IATF 16949 Automotive TOVRheinland
DIN ISO 14001 Umwelt wWww.tuv.com

ID 9105036770
« Haberle Laser ist einer der Technologiefuhrer in der industriellen Laserbearbeitung.

« Neueste Technologien verflgbar: 3D-Laserbearbeitung, CAD/CAM-Integration, Laserfeinschneiden, LaserfeinschweifRen, Laser-
KunststoffschweifRen, Realtime-QS-Kameraprifung, Leistungsmessung am Werkstuck.

« 34 Jahre Erfahrung - bei Grindung 1992 einer der ersten Laserdienstleister in der Region.
« Aktuelles Expertenwissen und Forschungszugang durch die Zusammenarbeit mit Universitaten, Instituten und Herstellern.

« Anlagenpark: Festkorperlaser, Scheibenlaser & Faserlaser gepulst oder kontinuierlich bis zu 6 kW Leistung in Kombination mit diversen
Fertigungszellen fur Klein- und GrofRserien mit bis zu 2 Mio. Teilen pro Jahr.

«  Wiederhol- und Positioniergenauigkeit mit Toleranzen von bis zu + 0,015 mm.
- Laserschweifden und Laserschneiden von Metallen ab 0,03 mm bis 5 mm Tiefe/Dicke.

«  Werkstuckgrofen: bis maximal 1000 x 500 x 300 mm abhangig von der verwendeten Fertigungszelle.



Produkte und Beispiele Laserschwei3en (Auswahl) lHéberleLaser




Produkte und Beispiele Laserschneiden (Auswahl) IHéberleLaser
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High End 3D-Lasermaschine Trumpf TLC 3000 + Laserquelle TruFiber 500 (Single Mode Faserlaser) IHéber,e Lk




3D LaserschweiBen mit Trumpf TruLaser Station 7000 und Laserquelle TruPulse 203 Hébe,.emser




LaserschweiBen mit Trumpf TruLaser Station 5005 und Laserquelle TruPulse 103 Hébe"eme
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3 x Drehtisch-Laseranlagen Trumpf TLC 3309 + TruDisk 4001 bzw. 3302 H
(zum gleichzeitigen Bestiicken wahrend der Laserbearbeitung) aberle Laser
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TruDisk 3302
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2 x SchweiBzellen Overhead M40 mit bis zu 7 Achsen mit Trumpf TruDisk 2002 ]Hébe"eg_aser
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-H'a'berle Laser
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Héberle‘ a
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TruDisk 2000




Héberle '
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¥ a arbeitung) Héberlei_aser
isch-L nlage Trumpf TLC 3309 (zum Bestlicken wahrend der Laserbe
4-Stationen Rundtisch-Lasera
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2 x Trumpf TruLaser Station 3002 zur Serienbearbeitung kleinerer Bauteile [Hébe"e bk




Laser-KunststoffschweiBanlage zum QuasisimultanschweiBBen von Plastomeren mit Setzwegmessung Hébe"e'_aser
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KFZ-Rickleuchten-Fertigung Héberleé_aeer
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Labor zur Mikro- und Makroschliffherstellung & Analyse der Schwei3Bnahte Hébe,.eg_ager
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Héberle Laser
Vorrichtungen - konstruiert und hergestellt von Haberle
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Prozess Management Board (Benutzeroberflache)

|Héiberle Laser

CAPrMBoard_Lokal

LVW-Lagerverwaltung VDA-Label

eMMH-elektronisches Management-
Handbuch

eMMH
Formulare

(=0 — M

Internetprasenz

www.haeberle-laser.de

LVW ‘

| FPL |

Prozess-Management-Boar

LBW-Lieferantenmanagement- und
bewertung

Q ‘ LBW ’

CHV-Chargen-Verfolgung

BDE-Betriebsdatenerfassung

FEM-Fehlermanagement

d

MNV-MaBnahmenmanagement

MNV

| FEM-Leuchtenfertigung |

| FEM2-Lohnfertigung I

AN

PMV-Priifmittelverwaltung

PDE-Priifdatenerfassung

PMV

PDE

Betriebsanweisungen, Sicherheitsdatenblitter, Informationen

| BA Gefahrstoffe
BA Tatigkeiten

| Sicherheitsdatenblatter = Schulungsunterlagen
| | Aktuelle Informationen | = Umweltaspekte / LifeCycle |

REK-Reklamationsmanagement

VVW-Vorrichtungsverwaltung

| | Datenschutzdokumentation |

lFlz'iberle Laser
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ViFlow- Intranet Qualitatshandbuch (Auszug)

8.1 Betriebliche Planung und Steuerung

Prozesslandkarte

=“Baberle Laser

Strategie und Fiih Mit

Anfordenungen

Flanung,
Ressourcenmanagament

Fiihrungsprosesse = Fiihrung, ‘

cll

Bedarf an Ressourcen

 Mitarheiter, Bewusstsein und

Wissen

Bedarfan

Bawussizain,
Kommunikation, Wissen

Lenkung ven
Anderungen
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Kapazitéts- und
Ferigungsplanung
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Vertrieb

Lieferung / Rechnung

Prozessabfolgey -
kriterien,
Infrastruktur +
Logistik, Produkt-
profmerkmale +

_,/-P_"

Maschinen, Ausristung.
Matenal

el axterre Fehler,
g

Badarf an Ressourcen

Material-, Teile—
und Lisferantzn-
spezifikationen

Materialdisposition’

Spezifikation und
i Bereitstellung

Produkt-Prozess-
spezifikationen

Interdisziplindres Projekt

Fertigungsplanung

Lenbung fehlerhafter
Praressergebnisse und
Produkte

Dualititsmanagement = lntemes Audt, G-
Dokumentation, Oberwachungs- und Messmittel
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Bereitstellung fiir
Folgeprozess

E] 1"
Fertigung Freigabe

QB GF GF
2606 2019 28062019

Hahene_|m4_W? Manag dok i

aberle Laser
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Héberle

Automobilzulieferindustrie: Maschinenbau, Feinwerktechnik und Metalltechnik:
Laserschweifdien von Dampfergehausen fur Kraftstoff- Herstellung von Schneiddusenbauteilen fur Laseranlagen.
Einspitzsysteme. Laserschweifden von Turschléssern fur Hubschrauber.
Laserschweifdien von Kupplungsbauteilen. Laserschweifden & Laserschneiden von Magazingehausen.
Laserschweifien von Bauteilen im Abgastrakt und in Turboladern. Laserschneiden & Laserschweiflen von Motorhalterungen und
Herstellung von KFZ-Ruckleuchtensystemen. Motorgehausen.

Montage & Laserschweifdien von Drucksensoren. Laserschweifdien von Magnetbaugruppen.
Laserschweifden von Sitzmechaniken. Laserschweifden & Laserfeinschneiden von Statorblechen.

Medizintechnik: E-Mobility:

Herstellung medizinischer Fuhrungsdrahte flir Sonden in Grofdserie. Laserschneiden von Bipolarplatten fur Brennstoffzellen.
Herstellung von Katheterbauteilen und Steinextraktoren. Laserschweifden & Laserschneiden von Bauteilen fur die
Laserschweifden von Kieferimplantaten aus Titan. Batterietechnik.

Laserschneiden von Titan- und Edelstahlimplantaten.
LaserschweifRen & Laserschneiden diverser Mikrobauteile fur die
Dentalindustrie und Medizintechnik.

Mess- und Sensortechnik:

Gasdichtes Laserschweifden von Sensoren.
Herstellung von Spezialantennen.
Laserschweifden von Messspitzen/- und Rohren.



Héberle

Mit Herstellern:

Ein Grof3teil der eingesetzten Laseranlagen sind von den MarktfUhrern unter den Laserherstellern.
Es herrscht ein gegenseitiger Transfer und Austausch von Knowhow und Kunden nach trilateraler Absprache.

Mit Universitaten:

Haberle ist in Lenkungskreisen von Forschungsprojekten aktiv.

Mit dem DVS (Deutscher Verband fur Schweifen und verwandte Verfahren):

Haberle ist aktives Mitglied und nimmt Beratungs- und Kontrollfunktionen in Lenkungskreisen verschiedener Forschungsprojekten war.

Mit dem IFSW Stuttgart:

Haberle betreibt Knowhow-Austausch und gemeinsame Forschung & Entwicklung mit dem Institut fur Strahlwerkzeuge (IFSW) der Universitat
Stuttgart.
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’Héberle Laser

IS0 14001

zertifiziert
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Vielen Dank fur lhre Zeit

Haberle Laser- und Feinwerktechnik GmbH & Co. KG
Gustav-Maier-Strafle 7 | 78713 Schramberg
Tel.: 07422 99 47 60-0 | Mail: info@haeberle-laser.de
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e 1SO 14001:2015
1S0 9001:2015
IATF 16949:2016
EN ISO 13485:2016
- ®
.. :
[ TUVRheinland
a er e a S e r RTIFIZIERT Wwww.tuv.com
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